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LEGENDA DE SÍMBOLOS E SIGLAS

NÍVEL ACABADONÍVEL ACABADO
-  DEMOLIR

PAREDE TETO

RODAPÉPISO RG - REGISTRO

RH - RALO
TL - TORNEIRA 
DE LAVAGEM

0,0%
INCLINAÇÃONÍVEL OSSO

MAPA CHAVE

N

TORRE DE 
CONTROLE

QUADRO DE ESQUADRIAS

CONVENÇÃO PM - Porta de Madeira
PN - Painel

PA - Porta de Alumínio/Aço
PCF - Porta Corta-Fogo

JA - Janela de Alumínio
VE - Veneziana

OBSERVAÇÕES GERAIS
01 - TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER RIGOROSAMENTE CONFERIDAS NA OBRA.
02 - TODAS AS ESPECIFICAÇÕES DEVERÃO SER CONFIRMADAS COM O CONTRATANTE POR OCASIÃO DA OBRA.ZE
03 - COTAS DE NÍVEL E NÍVEIS EM METRO.
04 - NAS PORTAS DE INCÊNDIO, INSTALAR SOLEIRAS EM GRANITO CINZA ANDORINHA NA ESPESSURA DAS PAREDES EXISTENTES.
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DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

PROJETO DE ARQUITETURA

116.13.A01.DS.003.00

DS685/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ARQUITETURA GERAL
PLANTAS e CORTES

cm

EMISSÃO INICIAL00 15/12/2023

ESC.: 1 : 25

PLANTA BAIXA - TÉRREO

ESC.: 1 : 25

PLANTA BAIXA - SALA DE DESCANSO

ESC.: 1 : 50

Corte A
ESC.: 1 : 50

Corte B

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---

PORTAS

Descrição Quantidade Nível Acabamento Cor Formato Norma Execução
PORTA
CORTA-FO
GO, DE
ABRIR, 1
FOLHA,
90x210cm

1 TÉRREO REVEST.
CHAPA DE
AÇO
GALVANIZA
DO

COR
CINZA

COM BARRA
ANTIPÂNICO
E MOLA

Atender as
normas NBR
11742, 11785,
13768, 9077 e
demais normas
pertinentes.

FERRAGENS
INCLUÍDAS,
CLASSE P90,
MIOLO DE
MATERIAL
ISOLANTE
TÉRMICO

PORTA
CORTA-FO
GO, DE
ABRIR, 1
FOLHA,
90x210cm

1 Sala de
Descanso

REVEST.
CHAPA DE
AÇO
GALVANIZA
DO

COR
CINZA

COM BARRA
ANTIPÂNICO
E MOLA

Atender as
normas NBR
11742, 11785,
13768, 9077 e
demais normas
pertinentes.

FERRAGENS
INCLUÍDAS,
CLASSE P90,
MIOLO DE
MATERIAL
ISOLANTE
TÉRMICO

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: UQDYNHOB.KXCJQMBK.G5TEX2ZY.34LKQITQ
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1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:
PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

116.13.C08.DS.007.00

DS527/25INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
PROJETO DE ESTRUTURA

PLATAFORMA PARA RESERVATÓRIO

cm

ESTRUTURA METÁLICA

EMISSÃO INICIAL00 18/07/2025

ESC.: 1 : 25
9º LANCE - ACESSO AO RESERVATÓRIO

ESC.: 1 : 25
NÍVEL DO RESERVATÓRIO

ESC.: 1 : 25
Corte B

ESC.: 1 : 25
Corte A

ESC.: 1 : 25
Corte C

ESC.: 1 : 10
DET. 1

ESC.: 1 : 10
Corte D

ESC.: 1 : 10
DET. 2

ESC.: 1 : 10
Corte E

ESC.: 1 : 10
DET. 3

ESC.: 1 : 10
Corte F

ESC.:1 : 12
DET. 4

ESC.: 1 : 10
DET. 5

ESC.:1 : 12
DET. 6

ESC.: 1 : 10
Corte G

ESC.: 1 : 10
DET. 7

ESC.: 1 : 10
Corte H

ESC.: 1 : 10
DET. 8

ESC.: 1 : 10
DET. 9

ESC.: 1 : 10
DET. 10

ESC.: 1 : 10
Corte I

LISTA DE MATERIAL - PERFIS

DESCRIÇÃO
MATERIAL COMP.

(m)
PESO UNIT.

(kg/m)

PESO
TOTAL

(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
Barra Redonda Ø1/2" ASTM A36 3,4 1,0 3,4 0,1
L 51 x 51 x 4,8 ASTM A36 2,8 3,7 10,1 0,6
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 1,0 6,1 5,8 0,2
Perfil U 152 x 12,2 kg/m ASTM A36 1,2 12,2 15,1 0,6
Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 3,7 17,1 63,4 2,3
Tubo Quadrado 50 x 4,25 ASTM A36 2,9 6,1 17,8 0,6
W 250 x 17,9 ASTM A572 Gr.50 1,3 17,9 23,1 1,1
TOTAL: 18 16,3 138,8 5,6

LISTA DE MATERIAL - CHAPAS

DESCRIÇÃO
MATERIAL ÁREA (m²) PESO UNIT.

(kg/m²)

PESO TOTAL
(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
CH 8 mm ASTM A36 0,04 62,8 2,8 0,1
CH 10 mm ASTM A36 0,08 74,6 6,2 0,2
Chapa espessura 4,8 mm ASTM A36 0,05 37,7 1,7 0,1
TOTAL: 10 0,17 10,7 0,3

LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXAÇÃO

DESCRIÇÃO
MATERIAL OBSERVAÇÃO QTDE

PESO
TOTAL

(kg)
Arruela lisa Ø1/2" ASTM F436 Galvanizado a Fogo 2 0,0

 Chumbador químico Ø 1/2" x 100 mm com
porca, arruela e adesivo a base epóxi referência
ANCORA QEP400 ou similar"

ASTM A325 Galvanizado a Fogo 8 1,1

Parafuso Sextavado Ø1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 30 5,2
Parafuso sextavado Ø5/8" com porca e arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 4 0,8
Porca sextavada Ø1/2" ASTM A563 Gr. A Galvanizado a Fogo 2 0,1
TOTAL: 46 7,2

PESO TOTAL AREA TOTAL A SER
JATEADA (Grau SA 2.1/2)

PESO TOTAL DAS PEÇAS A
SEREM GALVANIZADAS

ÁREA TOTAL DE
PINTURA

156,7 kg 5,9 m² 156,7 kg 5,9 m²

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: HJXBZUQV.S25SVJ44.T74BKRTG.FQIGRSHH
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1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:
PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

116.13.C08.DS.007.00

DS527/25INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
PROJETO DE ESTRUTURA

PLATAFORMA PARA RESERVATÓRIO

cm

ESTRUTURA METÁLICA

EMISSÃO INICIAL00 18/07/2025

ESC.: 1 : 25
9º LANCE - ACESSO AO RESERVATÓRIO

ESC.: 1 : 25
NÍVEL DO RESERVATÓRIO

ESC.: 1 : 25
Corte B

ESC.: 1 : 25
Corte A

ESC.: 1 : 25
Corte C

ESC.: 1 : 10
DET. 1

ESC.: 1 : 10
Corte D

ESC.: 1 : 10
DET. 2

ESC.: 1 : 10
Corte E

ESC.: 1 : 10
DET. 3

ESC.: 1 : 10
Corte F

ESC.:1 : 12
DET. 4

ESC.: 1 : 10
DET. 5

ESC.:1 : 12
DET. 6

ESC.: 1 : 10
Corte G

ESC.: 1 : 10
DET. 7

ESC.: 1 : 10
Corte H

ESC.: 1 : 10
DET. 8

ESC.: 1 : 10
DET. 9

ESC.: 1 : 10
DET. 10

ESC.: 1 : 10
Corte I

LISTA DE MATERIAL - PERFIS

DESCRIÇÃO
MATERIAL COMP.

(m)
PESO UNIT.

(kg/m)

PESO
TOTAL

(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
Barra Redonda Ø1/2" ASTM A36 3,4 1,0 3,4 0,1
L 51 x 51 x 4,8 ASTM A36 2,8 3,7 10,1 0,6
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 1,0 6,1 5,8 0,2
Perfil U 152 x 12,2 kg/m ASTM A36 1,2 12,2 15,1 0,6
Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 3,7 17,1 63,4 2,3
Tubo Quadrado 50 x 4,25 ASTM A36 2,9 6,1 17,8 0,6
W 250 x 17,9 ASTM A572 Gr.50 1,3 17,9 23,1 1,1
TOTAL: 18 16,3 138,8 5,6

LISTA DE MATERIAL - CHAPAS

DESCRIÇÃO
MATERIAL ÁREA (m²) PESO UNIT.

(kg/m²)

PESO TOTAL
(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
CH 8 mm ASTM A36 0,04 62,8 2,8 0,1
CH 10 mm ASTM A36 0,08 74,6 6,2 0,2
Chapa espessura 4,8 mm ASTM A36 0,05 37,7 1,7 0,1
TOTAL: 10 0,17 10,7 0,3

LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXAÇÃO

DESCRIÇÃO
MATERIAL OBSERVAÇÃO QTDE

PESO
TOTAL

(kg)
Arruela lisa Ø1/2" ASTM F436 Galvanizado a Fogo 2 0,0

 Chumbador químico Ø 1/2" x 100 mm com
porca, arruela e adesivo a base epóxi referência
ANCORA QEP400 ou similar"

ASTM A325 Galvanizado a Fogo 8 1,1

Parafuso Sextavado Ø1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 30 5,2
Parafuso sextavado Ø5/8" com porca e arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 4 0,8
Porca sextavada Ø1/2" ASTM A563 Gr. A Galvanizado a Fogo 2 0,1
TOTAL: 46 7,2

PESO TOTAL AREA TOTAL A SER
JATEADA (Grau SA 2.1/2)

PESO TOTAL DAS PEÇAS A
SEREM GALVANIZADAS

ÁREA TOTAL DE
PINTURA

156,7 kg 5,9 m² 156,7 kg 5,9 m²

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: HJXBZUQV.S25SVJ44.T74BKRTG.FQIGRSHH
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MAPA CHAVE

Escada de 
emergência

1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 

JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

116.13.C08.DS.002.00

DS674/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METÁLICA

PLANTA BAIXA (1/2)

mm

PROJETO DE ESTRUTURA

EMISSÃO INICIAL00 08/12/2023

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---

ESC.: 1 : 50
TÉRREO ESC.: 1 : 50

1º LANCE
ESC.: 1 : 50
2º LANCE

ESC.: 1 : 50
3º LANCE

ESC.: 1 : 50
4º LANCE

ESC.: 1 : 50
5º LANCE

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: ULPL5M3K.3AQ5CBAM.XWYETZ36.5EEMNLU7
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MAPA CHAVE

Escada de 
emergência

1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:
PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

116.13.C08.DS.003.00

DS675/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METÁLICA

PLANTA BAIXA (2/2)

mm

PROJETO DE ESTRUTURA

EMISSÃO INICIAL00 08/12/2023

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---

ESC.: 1 : 50
6º LANCE

ESC.: 1 : 50
7º LANCE

ESC.: 1 : 50
8º LANCE

ESC.: 1 : 50
9º LANCE

LISTA DE MATERIAL - PERFIS

DESCRIÇÃO
MATERIAL COMP.

(m)
PESO UNIT.

(kg/m)

PESO
TOTAL

(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
HP 250 x 62,0 ASTM A572 Gr.50 54,8 62,0 3399,2 80,6
L 51 x 51 x 4,8 ASTM A36 41,0 3,7 150,0 8,3
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 19,0 6,1 115,3 4,8
Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 122,7 17,1 2098,1 76,7
W 250 x 17,9 ASTM A572 Gr.50 25,9 17,9 462,8 22,8
TOTAL: 276 263,4 6225,5 193,2

LISTA DE MATERIAL - CHAPAS

DESCRIÇÃO
MATERIAL ÁREA (m²) PESO UNIT.

(kg/m²)

PESO
TOTAL

(kg)

ÁREA
PINTURA

(m²)
CH 8 mm ASTM A36 0,81 62,8 50,6 1,6
CH 10 mm ASTM A36 0,38 74,6 28,0 0,8
CH 12,7 mm ASTM A36 0,06 98,1 5,6 0,1
CH 19 mm ASTM A36 0,49 149,2 73,1 1,0
TOTAL: 51 1,73 157,3 3,5

LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXAÇÃO

DESCRIÇÃO
MATERIAL OBSERVAÇÃO QTDE

PESO
TOTAL

(kg)
 Chumbador químico Ø 1/2" x 100 mm com porca, arruela e

adesivo a base epóxi referência ANCORA QEP400 ou
similar"

ASTM A325 Galvanizado a Fogo 36 5,0

Chumbador Ø1/2" com Porca e Arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 16 4,8
Chumbador Ø5/8" com Porca e Arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 4 1,9
Parafuso Sextavado Ø1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 Galvanizado a Fogo 921 158,1
Porca Sextavada  Ø1/2" ASTM A325 Galvanizado a Fogo 16 1,2
Porca Sextavada  Ø5/8" ASTM A325 Galvanizado a Fogo 4 0,5
TOTAL: 997 171,4

PESO TOTAL
AREA TOTAL A SER JATEADA

(Grau SA 2.1/2)
PESO TOTAL DAS PEÇAS A

SEREM GALVANIZADAS ÁREA TOTAL DE PINTURA

6554,1 kg 196,6 m² 6382,8 kg 196,6 m²

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: P2JMAT4R.47IJA3KU.ADVC5ONG.3UKWSCDQ
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MAPA CHAVE

Escada de 
emergência

1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 

JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

116.13.C08.DS.004.00

DS676/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METÁLICA

CORTES "A" E "B"

mm

PROJETO DE ESTRUTURA

EMISSÃO INICIAL00 08/12/2023

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---

ESC.: 1 : 50
CORTE B

ESC.: 1 : 50
CORTE A

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: GC24AID4.M2B5J6JG.MSQJQQ5S.EJRZ54ZP
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MAPA CHAVE

Escada de 
emergência

1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 

JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:
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DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

116.13.C08.DS.005.00

DS677/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METÁLICA
CORTES E DETALHES

mm

PROJETO DE ESTRUTURA

EMISSÃO INICIAL00 08/12/2023

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---

ESC.: 1 : 50
CORTE D

ESC.: 1 : 50
CORTE E

ESC.: 1 : 10
CORTE F

ESC.: 1 : 10
CORTE G

ESC.: 1 : 50
CORTE C

S/ ESCALA
VISTA 3D

ESC.: 1 : 10
DETALHE 1

ESC.: 1 : 10
DETALHE 2

ESC.: 1 : 25
DETALHE TÍPICO DO GUARDA CORPO DA ESCADA

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

informando o código: F6NRMO44.EVYJKM3O.2B2OTKXA.3BG6CZMN
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MAPA CHAVE

Escada de 
emergência

1- DIMENSÕES EM MILÍMETRO E ELEVAÇÕES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAÇÃO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO EVERÃO SER 
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSÁRIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAÇÃO E MONTAGEM DEVERÃO SER ELABORADOS PELA 
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAÇÃO DA CISCEA ANTES DA FABRICAÇÃO DA 
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAÇÃO NO PROJETO SOMENTE PODERÁ SER REALIZADA COM AUTORIZAÇÃO 
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAÇÃO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METÁLICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXÕES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSÕES DE 300mm x 
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAÇÃO CONTRÁRIA AS LIGAÇÕES DE CAMPO DEVERÃO SER OBRIGATORIAMENTE 
PARAFUSADAS. AS LIGAÇÕES EM FÁBICA DEVERÃO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSÃO OU QUÍMICOS DEVERÃO TER SUA INSTALAÇÃO 
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERÃO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA 
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NÃO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA 
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA 
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERÁ SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE 
LIGAÇÃO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL: 

JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMÃO: APLICAR 15μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 79μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DE TINTA EPÓXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) 
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA ÓXIDO.

SEGUNDA DEMÃO: APLICAR 200μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 250μm DE PELÍCULA 
ÚMIDA) DA TINTA EPÓXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE 
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMÍNIO.

TERCEIRA DEMÃO: APLICAR 60μm DE PELÍCULA SECA (EQUIVALENTE A 88μm DE PELÍCULA ÚMIDA) 
DA TINTA POLIURETANO ACRÍLICO ALIFÁTICO, DE ALTO SÓLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS 
ORGÂNICOS VOLÁTEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU 
EQUIVALENTE. COR CINZA (CÓDIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICAÇÃO TÉCNICA 116.13.C08.EP.001.00.

NOTAS:

DES./PROJ.:

Comissão de Implantação

do Espaco Aéreo
do Sistema de Controle

COMANDO DA AERONÁUTICA

APROVO
CISCEA

PROJETO:

VERIFICADO:

VISTO.:

ESCALA: UNIDADE: Nº CTCEA:

REV DESCRIÇÃO DATA

CÓDIGO CISCEA

CONFERIDO:

116.13.C08.DS.006.00

DS678/23INDICADA

SÃO JOSÉ DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

ESCADA DE EMERGÊNCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METÁLICA

DETALHES

mm

PROJETO DE ESTRUTURA

EMISSÃO INICIAL00 08/12/2023

---x---x---x---x---x---x---

---x---x---x---x---x---x---
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