LEGENDA DE SIMBOLOS E SIGLAS
NIVEL ACABADO NiVEL ACABADO 0,0% PAREDE —=> D D <—TETO RH-RALO
| | EL.+22,050 | | EL.+22,050 |
S — — ———- coBToRRE . E——SS———————————— — ———- COB TORRE ‘l"‘L QUADRO DE ESQUADRIAS
‘ ‘ ‘ ‘ ! A PM - Porta de Madeira PA - Porta de Aluminio/Ago JA - Janela de Aluminio
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ CONVENC’AO PN - Painel PCF - Porta Corta-Fogo VE - Veneziana
‘ ‘ ‘ : ‘ NOVA POSIGAO DO
| | | | | AR CONDICIONADO PORTAS
‘ EXISTENTE
‘ ‘ ‘ ‘ | PASS&R Ebg;‘om Descrigio |Quantidade| Nivel | Acabamento | Cor Formato Norma Execugéo
‘ ‘ ‘ ‘ | PORTA 1 TERREO |REVEST. COR |COM BARRA |Atender as FERRAGENS
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 16,02 @ CORTA-FO CHAPA DE |CINZA |ANTIPANICO normas NBR INCLUIDAS,
| | | | | GO, DE ACO E MOLA 11742, 11785, |CLASSE P90,
B ‘ ‘ s ‘ ‘ ‘ ABRIR, 1 GALVANIZA 13768, 9077 e |MIOLO DE
b ! ! | = ! ! ‘ L FOLHA, DO demais normas |MATERIAL
o | | - . | | ! b 90x210cm pertinentes. ISOLANTE
- : : “ . : e ] F — —— T B TERMICO
\ \ i EL.+18,900 y \ \ EL.+18,900 SRR =l PORTA |1 Salade |REVEST. |COR |COMBARRA|Atenderas  |FERRAGENS
S : 1L e — CABNEN.O) , — A I — \J CABINE (N.0) inre — CORTA-FO Descanso [CHAPADE  |CINZA | ANTIPANICO lnormas NBR | INCLUIDAS,
4 T | ‘ : T ] : | GO, DE AGO EMOLA  |11742,11785, |CLASSE P90,
\ i l/ \ d l/ | ABRIR, 1 GALVANIZA 13768, 9077 ¢ | MIOLO DE
‘ § : ‘ ‘ FOLHA, DO demais normas | MATERIAL
; : 90x210cm pertinentes. ISOLANTE
| onrnon 12 | il | ‘ PASSARELA FOTA TERMICO
‘ EXISTENTE ‘ ‘ ‘ ‘
| | | | 16,02 e
) (2)
EL.+1 6,020 ‘ SALA DE DESCANSO ‘ EL.+1 6,020 ‘ SALA DE DESCANSO ‘ 16,02 SALA DE DESCANSO
9° LANCE U B — EL.+15,750 PLANCEV. ‘ F SaladeDescanso EL.+15,750 ‘ s
- |[[¢E E . \J 5°PAV. (N.O.) - E EH - £ - 5° PAV. (N.O.) ! $+
! ! | w -
| | | | '
‘ ‘ k | |
| | | | i |
; x x F | ,
EL.+13,500 : EL.+13,500 : : | !
82 LANCE {/ a I | geLANCE/ 1 I || A — - | -
EL.+12,600 Jrl | EL.+12,600 g - ] 1 ffffffffffff
EL.+12,420 \J 4° PAV. (N.O.) EL+12420 L S 4°PAV. (N.O.)
72LANCEY N 7°LANCE\, J:k e o - ‘
‘ - PLANTA BAIXA - SALA DE DESCANSO
‘ ‘ ‘ ESC.:1:25
[ j \ MAPA CHAVE
EL.+10,620 EL.+10,620 | ‘
eLANCE 62LANCE/ # 777777777777777 o
| ‘ TORRE DE “ .
EL.+9,450 EL.+9,450 f N
\JPAV.(NO) | \J 3° PAV. (N.O)) conTRoL R
EL.+8,820 EL.+8,820 |
52 LANCE e B LANCE | ‘ 7777777777777 B |
v ) i & +
EL.+7,020 EL.+7,020 | ‘
¢ANCEY. e 4ANCEY. ’:J% ‘ e |
EL.+6,300 ‘ ‘ EL.+6,300 ‘
\J 2°PAV.NO) ‘ ‘ - { - \J 2° PAV. (N.O.) |
| ‘ |
EL.+5,220 ‘ j EL.+5,220 ‘ ] B ) - °
sgtANCEY. T B 3LANCE. 0y | - ‘
| ‘ : TERREO OBSERVAG()ES GERAIS
‘ ‘ 01 - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER RIGOROSAMENTE CONFERIDAS NA OBRA. ]
| 02 - TODAS AS ESPECIFICAGOES DEVERAO SER CONFIRMADAS COM O CONTRATANTE POR OCASIAO DA OBRA.ZE
! ‘ 03 - COTAS DE NIVEL E NIVEIS EM METRO.
| ‘ 04 - NAS PORTAS DE INCENDIO, INSTALAR SOLEIRAS EM GRANITO CINZA ANDORINHA NA ESPESSURA DAS PAREDES EXISTENTES.
EL.+3,420 EL.+3,420 ‘ e _ ‘
22 LANCE {/ 22 LANCE {/ ‘
—————— EL.+3,150 = — — D e — O — —  — EEs350
\J 1°PAV. (N.O)) - ‘ _ {_ N \J 1°PAV. (N.O.) |
U ’ | | 00 | EMISSAO INICIAL 15/12/2023
} L A i - REV DESCRIQAO DATA
‘ -".;‘ Comissao de Implantaca
1 o 7;1;%; ] N | B SCF A do Sistema e Conrole.
EL.+1,620 EL.+1,620 ‘ ” SR do Espaco Aéreo
T°LANCEY 1°LANCE V/ R B 777777‘77 77777777777777 |
‘ o) ‘ ‘ SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
‘ ‘ ‘ PROJETO DE ARQUITETURA
| | ‘ ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ
| | | ARQUITETURA GERAL
EL.+0,000 , EL.+0,000 EL.+0,000 ! ! EL.+0,000
TERREONO)Y. S TERREO | \J TERREO (N.O.) TERREONO)V TERREO R \J TERREO (N.O.) ‘ PLANTAS e CORTES
| | | | ‘ Y COMANDO DA AERONAUTICA
| B CISCEA
| | | | ‘ APROVO
Corte A Corte B | ConFERIo
ESC.:1:50 ‘ ‘ ESC.:1:50 ‘ ‘ |
| | | | ~ PLANTA BAIXA - TERREQ
| | | | . ESC..1:25 ' }
‘ CODIGO CISCEA
‘ PROJETO: 1 1613A01 DSOOBOO
L —
|
‘ DES./PROJ.:
Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI \ FeChA IRDADE " OToER
Ssina
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc, | INDICADA cm D8685/23

informando o cédigo: UQDYNHOB.KXCIQMBK.G5TEX2ZY.34LKQITQ
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C I | C I . NOTAS:
I a Ewr’ada de marinheiro I Qe N 1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

@ e o oaca de marnelro OO L EL+17.500 2. ANTES DA FABRICACAO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO EVERAO SER
' T \ \JV NIVEL DO RESERVATORIO y ;
) . Kk 880 ﬁj// — = 4203171 — N - 3 CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.
A A A T L\ 20371 [ A SIS I -] ]
| Tubo 50x50x4,£5 = i — B/ ) # N R r o pess et @ﬂ ; }
T L BA.RED. o1 /3" L= _BA.RED. 01/2" — . | - | e 3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
‘ | (DET) ‘RED. 213 DET)  /DET) | | | 7 ’ U208x17,1 CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAGAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGAO DA
Tubo 50x50x4 1 405N (5D | | | | W250x17,9 ’ ESTRUTURA.
e | | |
I «© = ~ p ~
- g | 3 5 o 9 I | ‘ q 4- QUALQUER ALTERACAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
S wa = T SEL B s | | X DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGAO.
@ ‘ o | S o - kS
! o . Il ' v QX ES ‘ P ]
/ | KR 2 4| d| 2 | | 3 5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.
] Pt ze _ﬁﬁ < 5 | | gl |S | | =
C> BN e S o i fonbonbosbonbononbonbesenbonton 4 C) R B .1 e i 5 S ik Sl H 6- MATERIAIS:

- ' | | ‘ = ‘ - PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL

B - B B - | 1110 5. - B | | L . J EL +16.020 - PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
125 1110 65 +19, .
| - <P 90 LANCE - SOLDA / ELETRODO: E70XX
| 1300 — ; — B T 4= : -
» & Fl&/ E@ 7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

1200mm OU SIMILAR.

‘ 1235 0 S i L

* <1 * Sl j i

‘ | © U152x12,2 < 1 - - _

‘ | U203x17,1 - % 141 8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
‘ 4/ x17, T

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGAGOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGACOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

92 LANCE - ACESSO AO RESERVATORIO NIVEL DO RESERVATORIO Corte A Corte B Corte C 10, 05 CHUMBADORES DE EXPANSAG OU QUIMIGOS DEVERAG TER SUA INSTALAGAG
ESC.:1:25 ESC.:1:25 ESC.:1:25 ESC..1:25 ESC.:1:25 CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICACOES DO FABRICANTE.
11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA
NORMA AWS D1 1.
1050

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA
NORMA NBR 8800:2008.

=

653 240 157
13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE
= y y LIGACAO.
U203x17,1 T = ] T T \
N D I U2033<J 7,1 U152x12,2 o L64x64x6,3 W250x17,9 14- ESQUEMA DE PINTURA:
U203x17,1 g rh/Tubo 50x50x4,25 | . TP, !
’ || S PARAF.
[gg 18 | U1s2x12,2 ; F F ; S o1/ 0 \ | - TRATAMENTO SUPERFICIAL:
~ S g J%j/ ‘L/ o o ® i} JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;
/@ﬁ . LB4x64x6,3 3 Tubo 50x50x4,25 * - o ‘ | ©
PARAF. | I\ 1203417 1 T} 5 - PARAF 20317 1 ) - ‘ ‘ / N - TINTA PRIMER/ACABAMENTO: . . ,
o1/2 D PARAF. g;\uz 71 E o1/2" ’ g =g ~—L6MENE3 ‘ I PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
I g~ 03x17, == \W250x17,9 = | | DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)
L | ‘ ‘ OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

=

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA

/o UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
DET. 1 Corte D DET. 2 Corte E DET. 3 Corte F /DET) COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.
ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 \8/ ) , , ,
o TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
© 3 DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
o ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).
15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.
& MAPA CHAVE
L 50x50x6
U203x17,1
BARED. 01/2 ﬁ/ - o
A <
PARAF. - - o °
U203x17,1 ' @5/8" ” ”
1% 7 ~ g
[aV]
AN ~~FEscada de
30 | o
! 500 ! w
"obg [ BARED. g1/2"
DET. 4 DET. 5
ESC.:1:12 ESC.:1:10
DET. 6 Corte G DET. 7 Corte H
ESC.:1:12 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 LISTA DE MATERIAL - PERFIS
PESO AREA
) materiaL | GNP [PEROUNT- | ToTAL | PINTURA
DESCRIGAO 9 (kg) (m?)
Barra Redonda @1/2" ASTM A36 3,4 1,0 3,4 0,1
| L51x51x4,8 ASTM A36 2,8 37 10,1 0,6
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 1,0 6.1 5.8 0,2
. 160 Perfil U 152 x 12,2 kg/m ASTM A36 1,2 12,2 15,1 0,6
80 . 80 IO Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 3,7 17,1 63,4 23
‘ /{2‘51 x51x4.8 ‘f‘ Tubo Quadrado 50 x 4,25 ASTM A36 2,9 6,1 17,8 06
CH. 8—] | L% W 250 x 17,9 ASTM A572 Gr.50 1,3 17,9 23,1 1,1
HP250x62,0 \ .
W250x17.9 r 5} T\ . ] 5 TOTAL: 18 16,3 138,8 56
5 121 QN /
20 | ' % ° J
. A « \ LISTA DE MATERIAL - CHAPAS 00 | EMISSAO INICIAL 18/07/2025
= HP250x62,0 AREA REV DESCRICAO DATA
; PESO TOTAL
- - ; MATERIAL | AREA (m?) | PESO UNIT. (kg) PINTURA
DESCRICAQ (kg/nv) il Comissao de Implantagao
124 8 124 | CH8mm ASTM A36 0,04 62,8 28 0,1 CTCEA GC E A g reiestaril selbcr)
‘ ! CH 10 mm ASTM A36 0,08 74,6 6,2 0,2 do Espaco Aéreo
\ Chapa espessura 4,8 mm ASTM A36 0,05 37,7 1,7 0,1
W W250x17,9 TOTAL: 10 0,17 10,7 0,3 =
SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
ESTRUTURA METALICA
DET. 8 DET.9 DET. 10 Corte | LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXAGAO ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ
ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 PESO
; MATERIAL OBSERVACAO |QTDE| TOTAL PROJETO DE ESTRUTURA ;
DESCRIGCAO (kg)
Arruela lisa @1/2" ASTM F436 Galvanizado a Fogo| 2 0,0 P LATA FO R MA PA RA R E S E RVATO R I O
Chumbador quimico @ 1/2" x 100 mm com VERIFICADO: £
porca, arruela e adesivo a base ep6xi referéncia ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 8 1,1 COMANDOCDlgéIéRAONAUTICA
ANCORA QEP400 ou similar" APROVO
Parafuso Sextavado @1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 30 5,2
Parafuso sextavado @5/8" com porca e arruela ASTM A325 | Galvanizado a Fogo| 4 0,8
Porca sextavada @1/2" ASTM A563 Gr. A| Galvanizado a Fogo| 2 0,1 PROJETO:
TOTAL: 46 7.2
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 - CODIGO CISCEA
} AREATOTALASER |PESO TOTAL DAS PECASA| AREA TOTAL DE 116.13.C08.DS.007.00
| PESOTOTAL | ATEADA (GrauSA2.1/2) | SEREM GALVANIZADAS PINTURA DES./PROJ:
} 156,7 kg 5,9 m? 156,7 kg 5,9 m? ESCALA: UNIDADE: N® GTCEA:
Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI \ INDICADA cm DS527/25
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc, 1

informando o cédigo: HIXBZUQV.S25S5VJ44.T74BKRTG.FQIGRSHH
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C I | C I . NOTAS:
I a Ewr’ada de marinheiro I Qe N 1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

@ e o oaca de marnelro OO L EL+17.500 2. ANTES DA FABRICACAO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO EVERAO SER
' T \ \JV NIVEL DO RESERVATORIO y ;
) . Kk 880 ﬁj// — = 4203171 — N - 3 CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.
A A A T L\ 20371 [ A SIS I -] ]
| Tubo 50x50x4,£5 = i — B/ ) # N R r o pess et @ﬂ ; }
T L BA.RED. o1 /3" L= _BA.RED. 01/2" — . | - | e 3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
‘ | (DET) ‘RED. 213 DET)  /DET) | | | 7 ’ U208x17,1 CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAGAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGAO DA
Tubo 50x50x4 1 405N (5D | | | | W250x17,9 ’ ESTRUTURA.
e | | |
I «© = ~ p ~
- g | 3 5 o 9 I | ‘ q 4- QUALQUER ALTERACAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
S wa = T SEL B s | | X DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGAO.
@ ‘ o | S o - kS
! o . Il ' v QX ES ‘ P ]
/ | KR 2 4| d| 2 | | 3 5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.
] Pt ze _ﬁﬁ < 5 | | gl |S | | =
C> BN e S o i fonbonbosbonbononbonbesenbonton 4 C) R B .1 e i 5 S ik Sl H 6- MATERIAIS:

- ' | | ‘ = ‘ - PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL

B - B B - | 1110 5. - B | | L . J EL +16.020 - PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
125 1110 65 +19, .
| - <P 90 LANCE - SOLDA / ELETRODO: E70XX
| 1300 — ; — B T 4= : -
» & Fl&/ E@ 7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

1200mm OU SIMILAR.

‘ 1235 0 S i L

* <1 * Sl j i

‘ | © U152x12,2 < 1 - - _

‘ | U203x17,1 - % 141 8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
‘ 4/ x17, T

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGAGOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGACOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

92 LANCE - ACESSO AO RESERVATORIO NIVEL DO RESERVATORIO Corte A Corte B Corte C 10, 05 CHUMBADORES DE EXPANSAG OU QUIMIGOS DEVERAG TER SUA INSTALAGAG
ESC.:1:25 ESC.:1:25 ESC.:1:25 ESC..1:25 ESC.:1:25 CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICACOES DO FABRICANTE.
11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA
NORMA AWS D1 1.
1050

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA
NORMA NBR 8800:2008.

=

653 240 157
13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE
= y y LIGACAO.
U203x17,1 T = ] T T \
N D I U2033<J 7,1 U152x12,2 o L64x64x6,3 W250x17,9 14- ESQUEMA DE PINTURA:
U203x17,1 g rh/Tubo 50x50x4,25 | . TP, !
’ || S PARAF.
[gg 18 | U1s2x12,2 ; F F ; S o1/ 0 \ | - TRATAMENTO SUPERFICIAL:
~ S g J%j/ ‘L/ o o ® i} JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;
/@ﬁ . LB4x64x6,3 3 Tubo 50x50x4,25 * - o ‘ | ©
PARAF. | I\ 1203417 1 T} 5 - PARAF 20317 1 ) - ‘ ‘ / N - TINTA PRIMER/ACABAMENTO: . . ,
o1/2 D PARAF. g;\uz 71 E o1/2" ’ g =g ~—L6MENE3 ‘ I PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
I g~ 03x17, == \W250x17,9 = | | DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)
L | ‘ ‘ OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

=

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA

/o UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
DET. 1 Corte D DET. 2 Corte E DET. 3 Corte F /DET) COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.
ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 \8/ ) , , ,
o TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
© 3 DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
o ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).
15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.
& MAPA CHAVE
L 50x50x6
U203x17,1
BARED. 01/2 ﬁ/ - o
A <
PARAF. - - o °
U203x17,1 ' @5/8" ” ”
1% 7 ~ g
[aV]
AN ~~FEscada de
30 | o
! 500 ! w
"obg [ BARED. g1/2"
DET. 4 DET. 5
ESC.:1:12 ESC.:1:10
DET. 6 Corte G DET. 7 Corte H
ESC.:1:12 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 LISTA DE MATERIAL - PERFIS
PESO AREA
) materiaL | GNP [PEROUNT- | ToTAL | PINTURA
DESCRIGAO 9 (kg) (m?)
Barra Redonda @1/2" ASTM A36 3,4 1,0 3,4 0,1
| L51x51x4,8 ASTM A36 2,8 37 10,1 0,6
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 1,0 6.1 5.8 0,2
. 160 Perfil U 152 x 12,2 kg/m ASTM A36 1,2 12,2 15,1 0,6
80 . 80 IO Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 3,7 17,1 63,4 23
‘ /{2‘51 x51x4.8 ‘f‘ Tubo Quadrado 50 x 4,25 ASTM A36 2,9 6,1 17,8 06
CH. 8—] | L% W 250 x 17,9 ASTM A572 Gr.50 1,3 17,9 23,1 1,1
HP250x62,0 \ .
W250x17.9 r 5} T\ . ] 5 TOTAL: 18 16,3 138,8 56
5 121 QN /
20 | ' % ° J
. A « \ LISTA DE MATERIAL - CHAPAS 00 | EMISSAO INICIAL 18/07/2025
= HP250x62,0 AREA REV DESCRICAO DATA
; PESO TOTAL
- - ; MATERIAL | AREA (m?) | PESO UNIT. (kg) PINTURA
DESCRICAQ (kg/nv) il Comissao de Implantagao
124 8 124 | CH8mm ASTM A36 0,04 62,8 28 0,1 CTCEA GC E A g reiestaril selbcr)
‘ ! CH 10 mm ASTM A36 0,08 74,6 6,2 0,2 do Espaco Aéreo
\ Chapa espessura 4,8 mm ASTM A36 0,05 37,7 1,7 0,1
W W250x17,9 TOTAL: 10 0,17 10,7 0,3 =
SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
ESTRUTURA METALICA
DET. 8 DET.9 DET. 10 Corte | LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXAGAO ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ
ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 ESC.:1:10 PESO
; MATERIAL OBSERVACAO |QTDE| TOTAL PROJETO DE ESTRUTURA ;
DESCRIGCAO (kg)
Arruela lisa @1/2" ASTM F436 Galvanizado a Fogo| 2 0,0 P LATA FO R MA PA RA R E S E RVATO R I O
Chumbador quimico @ 1/2" x 100 mm com VERIFICADO: £
porca, arruela e adesivo a base ep6xi referéncia ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 8 1,1 COMANDOCDlgéIéRAONAUTICA
ANCORA QEP400 ou similar" APROVO
Parafuso Sextavado @1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 30 5,2
Parafuso sextavado @5/8" com porca e arruela ASTM A325 | Galvanizado a Fogo| 4 0,8
Porca sextavada @1/2" ASTM A563 Gr. A| Galvanizado a Fogo| 2 0,1 PROJETO:
TOTAL: 46 7.2
7777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 - CODIGO CISCEA
} AREATOTALASER |PESO TOTAL DAS PECASA| AREA TOTAL DE 116.13.C08.DS.007.00
| PESOTOTAL | ATEADA (GrauSA2.1/2) | SEREM GALVANIZADAS PINTURA DES./PROJ:
} 156,7 kg 5,9 m? 156,7 kg 5,9 m? ESCALA: UNIDADE: N® GTCEA:
Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI \ INDICADA cm DS527/25
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc, 1

informando o cédigo: HIXBZUQV.S25S5VJ44.T74BKRTG.FQIGRSHH
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NOTAS:
1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVACOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAGCAO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO EVERAO SER
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.
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| 3- 0S DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
| CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAGAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGAO DA
| ESTRUTURA.
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4- QUALQUER ALTERAGAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
DO PROJETISTA E DA FISCALIZACAO.

4

272

5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

B
867K*\

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX
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8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
1200mm OU SIMILAR.

S I

s
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9;1r: 2

— . A
J 7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.
B ;

HP250x62,0~| @ [f==—————7 ——————4| . | HP250x620

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGACOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGACOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.
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10- OS CHUMBADORES DE EXPANSAO OU QUIMICOS DEVERAO TER SUA INSTALAGAO
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

250
B
|
x
|
=l
L]
=
x

Cl. 3

11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA
NORMA AWS D1.1.

12 x 60cm

=P W250x17]9
1080
1080
m
—
X
[e))

1 12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
} EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA

‘ NORMA NBR 8800:2008.
\

\

LOC 1200 200 1200 20Q

2866
@
r —
0 .

200_ 1200 _Pod_ 1200  _P0O I c 13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE
LIGAGCAO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

£ | - TRATAMENTO SUPERFICIAL:
| | JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

, 1° LANCE 2° LANCE - TINTA PRIMER/ACABAMENTO: , , ,
TERRE 1. IR PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
TVS% ESC.:1:50 ESC.:1:50 DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)

S OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA
UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.

TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60pm DE PELiCULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).

I il: N 15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.

| MAPA CHAVE
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REV DESCRIGAO DATA

200 1200 - _P0Q 1200 20Q

C C Comissao de Implantagao
\SCE do Sistema de Controle
do Espaco Aéreo

3° LANCE 4° LANCE 52 LANCE SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ

1 ESC.:1: ESC.:1: PROJETO DE ESTRUTURA
e e SE1 R0 ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ

ESTRUTURA METALICA
PLANTA BAIXA (1/2)

VISTO.:

COMANDO DA AERONAUTICA
X X X CISCEA
APROVO

CONFERIDO:

VERIFICADO:

CODIGO CISCEA

PROJETG: 116.13.C08.DS.002.00

ESCALA: UNIDADE: N¢ CTCEA:

Assinado digital t RAFAEL SOARES SGARBI
ssinado digitalmente por NDICADA - DSE74/23

ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

[
[
[
| DES./PROJ.:
[
[
[
!

informando o cédigo: ULPL5M3K.3AQ5CBAM.XWYETZ36.5EEMNLU7
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Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,

<l

LISTA DE MATERIAL - PERFIS
PESO AREA
) MATERIAL C?n"]’;"' PE;SI'(O 7| TOTAL | PINTURA
DESCRICAO 9 (kg) (m?)
HP 250 x 62,0 ASTM A572 Gr.50 54,8 62,0 3399,2 80,6
L51x51x4,8 ASTM A36 41,0 3,7 150,0 8,3
L 64 x 64 x 6,3 ASTM A36 19,0 6,1 115,3 4,8
Perfil U 203 x 17,1 ASTM A36 122,7 171 2098,1 76,7
W 250x17,9 ASTM A572 Gr.50 25,9 17,9 462,8 22,8
TOTAL: 276 263,4 6225,5 193,2
LISTA DE MATERIAL - CHAPAS
. PESO AREA
. MATERIAL AREA (m?) | PESO UNIT. TOTAL PINTURA
DESCRICAO (kg/m?) (kg) (m?)
CH8 mm ASTM A36 0,81 62,8 50,6 1,6
! C ! CH 10 mm ASTM A36 0,38 74,6 28,0 0,8
‘ ‘ CH 12,7 mm ASTM A36 0,06 98,1 5,6 0,1
! ! CH 19 mm ASTM A36 0,49 149,2 73,1 1,0
‘ ‘ TOTAL: 51 1,73 157,3 3,5
EL. +10,620 -
§ LISTA DE MATERIAL - ELEMENTOS DE FIXACAO
HP250x62,0 N ) PESO
iiiiiiiiiiiiiiiiiii HP250x62,0 ) MATERIAL | OBSERVACAO |QTDE |TOTAL
@ . == g DESCRIGAO (kg)
e ] = Chumbador quimico @ 1/2" x 100 mm com porca, arruela e
‘ 7777777777 ‘ adesivo a base epodxi referéncia ANCORA QEP400 ou ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 36 5,0
| ey = | similar"
‘ A — ‘ Chumbador @1/2" com Porca e Arruela ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 16 438
| | O ' Chumbador @5/8" com Porca e Arruela ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 4 1,9
‘ - - ,_‘ Parafuso Sextavado @1/2" Com Porca e Arruela ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 921 | 1581
! N~ Porca Sextavada @1/2" ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 16 1,2
A ‘ § 1 ] §‘ ?\r A Porca Sextavada @5/8" ASTM A325 |Galvanizado a Fogo| 4 0,5
| g 1S R TOTAL: 997 171,4
\ |
S N | R R AREA TOTAL A SER JATEADA PESO TOTAL DAS PECAS A A
! S e ‘ Hp FESL TR (Grau SA 2.1/2) SEREM GALVANIZADAS AREA TOTAL DE PINTURA
HP250x62,0 b 1| | HP250x62,0
********** y N 6554,1 kg 196,6 m? 6382,8 kg 196,6 m?
’7’7’7’ Pl :77772 e E——— E: :7 - o
PEL BET (e (DETY | Tl (DET.
’ S AT g 8 g
4 g 8
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5 v
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NOTAS:

1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVAGOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICACAO DA ESTRUTURA TODAS AS D[MENSOES DO PROJETO EVERAO SER
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVACAO DA CISCEA ANTES DA FABRICACAO DA

ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAGAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGAQ.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGAGOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGACOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSAO OU QUIMICOS DEVERAO TER SUA INSTALAGAO
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA

NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE

LIGACAO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL:

JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMAQO: APLICAR 15um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA
UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.

TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60um DE PELiCULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.

MAPA CHAVE
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- y X y X COMANDOCD|§ éEEl{AONAUTICA

APROVO

CONFERIDO:

VERIFICADO:

CODIGO CISCEA

PROJETO:
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DES./PROJ.:

ESCALA: UNIDADE:
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N¢ CTCEA:
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Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,
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NOTAS:
1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVACOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICACAO DA ESTRUTURA TODAS AS D!MENSOES DO PROJETO EVERAO SER
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVACAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGCAO DA
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAGAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGCAO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGAGOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGAGCOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSAO OU QUIMICOS DEVERAO TER SUA INSTALAGAO
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE
LIGACAO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL:
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO: ] ] ]
PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA
UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.

TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60pm DE PELiCULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.

MAPA CHAVE

00 EMISSAO INICIAL 08/12/2023

REV DESCRIGAO DATA

Comissao de Implantagao
\SCE do Sistema de Controle
do Espaco Aéreo

SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
PROJETO DE ESTRUTURA

ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METALICA
CORTES "A" E "B"

VISTO.: p
COMANDO DA AERONAUTICA
APROVO

CONFERIDO:
VERIFICADO:

CODIGO CISCEA
PROJETO: 116.13.C08.DS.004.00
DES./PROJ.:

ESCALA: UNIDADE: N2 CTCEA:

INDICADA mm DS676/23

informando o cédigo: GC24AID4.M2B5J6JG.MSQJQQ5S.EJRZ54ZP
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NOTAS:

1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVACOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICAGCAO DA ESTRUTURA TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO EVERAO SER
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVAGCAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGAO DA

ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAGCAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZACAO

DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGAO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS:
- PARAFUSOS CONEXOES:
- SOLDA / ELETRODO:

CONFORME LISTA DE MATERIAL

ASTM A325

E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x

1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICACAO CONTRARIA AS LIGAGOES

DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE

PARAFUSADAS. AS LIGACOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSAO OU QUIMICOS DEVERAO TER SUA INSTALAGAO
CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA

NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA

NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE

LIGACAO.
14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL:
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO:

PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)

OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA
UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE

COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.

TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60pm DE PELiCULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.

MAPA CHAVE

00 EMISSAO INICIAL

08/12/2023

REV DESCRIGAO

DATA

@) CTCEA

do Espaco Aéreo

Comissao de Implantagao
\SCE do Sistema de Controle

SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
PROJETO DE ESTRUTURA

ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ
ESTRUTURA METALICA

CORTES E

DETALHES

VISTO.:

CONFERIDO:

COMANDO DA AERONAUTICA
CISCEA
APROVO

VERIFICADO:

PROJETO:

DES./PROJ.:

CODIGO CISCEA

116.13.C08.DS.005.00

ESCALA: UNIDADE: N¢ CTCEA:

INDICADA mm DS677/23
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NOTAS:
1- DIMENSOES EM MILIMETRO E ELEVACOES EM METRO, EXCETO ONDE INDICADO.

2- ANTES DA FABRICACAO DA ESTRUTURA TODAS AS D!MENSOES DO PROJETO EVERAO SER
CONFIRMADAS EM CAMPO E ALTERADAS CASO NECESSARIO.

3- OS DESENHOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERAO SER ELABORADOS PELA
CONTRATADA E SUBMETIDOS PARA A APROVACAO DA CISCEA ANTES DA FABRICAGCAO DA
ESTRUTURA.

4- QUALQUER ALTERAGAO NO PROJETO SOMENTE PODERA SER REALIZADA COM AUTORIZAGAO
DO PROJETISTA E DA FISCALIZAGCAO.

5- PROJETO DA ESTRUTURA METALICA CONFORME NORMA NBR 8800 / NBR 14762.

6- MATERIAIS:
- PERFIS E CHAPAS: CONFORME LISTA DE MATERIAL
- PARAFUSOS CONEXOES: ASTM A325
- SOLDA / ELETRODO: E70XX

7- ADOTAR GRADE DE PISO SELMEC GS-B4-204 (MALHA DE 25mm x 100mm) OU SIMILAR.

8- ADOTAR DEGRAU SELMEC DS-30/5 (MALHA DE 35mm x 100mm), COM DIMENSOES DE 300mm x
1200mm OU SIMILAR.

9- SALVO INDICAGAO CONTRARIA AS LIGAGOES DE CAMPO DEVERAO SER OBRIGATORIAMENTE
PARAFUSADAS. AS LIGAGCOES EM FABICA DEVERAO SER PREFERENCIALMENTE SOLDADAS.

10- OS CHUMBADORES DE EXPANSAO OU QUIMICOS DEVERAO TER SUA INSTALACAO

CONTROLADA PARA ATENDER AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

11- AS SOLDAS DEVERAO SER EXECUTADAS E INSPECIONADAS CONFORME REQUISITOS DA
NORMA AWS D1.1.

12- PARA AS SOLDAS NAO INDICADA ADOTAR SOLDA DE FILETE COM ESPESSURA DA GARGANTA
EFETIVA IGUAL A 70% DA ESPESSURA DO METAL BASE, DEVENDO ATENDER O ITEM 6.2.6.2.1DA
NORMA NBR 8800:2008.

13- TODA A ESTRUTURA DEVERA SER GALVANIZADA A FOGO, INCLUINDO OS ELEMENTOS DE
LIGACAO.

14- ESQUEMA DE PINTURA:

- TRATAMENTO SUPERFICIAL:
JATEAMENTO ABRASIVO AO GRAU SA 2.1/2;

- TINTA PRIMER/ACABAMENTO: ] ] ]
PRIMEIRA DEMAO: APLICAR 15um DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 79um DE PELICULA UMIDA)
DE TINTA EPOXI ISOCIANATO, REF. INTERPLATE 341 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS)
OU EQUIVALENTE. COR VERMELHA OXIDO.

SEGUNDA DEMAO: APLICAR 200pm DE PELICULA SECA (EQUIVALENTE A 250um DE PELICULA
UMIDA) DA TINTA EPOXI ALTA ESPESSURA, REF. INTERSEAL 653 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE
COATINGS) OU EQUIVALENTE. COR ALUMINIO.

TERCEIRA DEMAO: APLICAR 60pm DE PELiCULA SECA (EQUIVALENTE A 88um DE PELICULA UMIDA)
DA TINTA POLIURETANO ACRILICO ALIFATICO, DE ALTO SOLIDOS E BAIXO TEOR DE COMPOSTOS
ORGANICOS VOLATEIS, REF. INTERTHANE 582 DA INTERNATIONAL (PROTECTIVE COATINGS) OU
EQUIVALENTE. COR CINZA (CODIGO MUNSELL N 6,5).

15- TRABALHAR EM CONJUNTO COM A ESPECIFICACAO TECNICA 116.13.C08.EP.001.00.

MAPA CHAVE

00 EMISSAO INICIAL 08/12/2023

REV DESCRIGAO DATA

@) CTCEA =

do Espaco Aéreo
SAO JOSE DOS CAMPOS (SP) - DTCEA-SJ
PROJETO DE ESTRUTURA

ESCADA DE EMERGENCIA DA TWR-SJ

ESTRUTURA METALICA
DETALHES
VISTO.: COMANDO DA AERONAUTICA
) ) CISCEA
APROVO

CONFERIDO:

VERIFICADO:

CODIGO CISCEA

PROJETO:

116.13.C08.DS.006.00

DES./PROJ.:

ESCALA:

INDICADA mm

UNIDADE: N¢ CTCEA:

DS678/23




12 Via - CONTRATADO

Rk CREA-RJ)] ART de Obra ou Servico
R 2020230310532
Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Rio de Janeiro Egl"J"IF;LEEMENTARé2020230220322

1. Responsavel Técnico

RAFAEL SOARES SGARBI

Titulo profissional: RNP: 2005429902
ENGENHEIRO CIVIL

Registro: 2008103132

Empresa contratada: ’ Registro: 2006207101
ORG BRASILEIRA DESENVOLYV CIENTIFICO TECNOL CONTROL ESPACO AEREO CTCCEA

2. Dados do contrato

Contratante: COMISSAO IMPLANT SISTEMA CONTROLE DO ESPACO AEREO CPF/CN PJ: 00.394.429/0133-50
AVENIDA GENERAL JUSTO .

Comp|emento: CISCEA Bairro: CENTRO N°: 160

Cidade:RIO DE JANEIRO UF: RJ CEP: 20021130

Contrato: TP002/CISCEA/2023 Celebrado em: 31/08/2023 Tipo de Contratante: PESSOA JURIDICA DE DIREITO PUBLICO
Valor do Contrato: R$ 588.483.242,00

3. Dados da Obra/Servico
AVENIDA GENERAL JUSTO

Complemento: CISCEA Bairro: CENTRO N°: 160
Cidade:RIO DE JANEIRO UF: RJ CEP: 20021130
Data de Inicio: 31/08/2023 Previsdo de término: 31/08/2028

Finalidade: INFRAESTRUTURA

Proprietario: COMISSAO IMPLANT SISTEMA CONTROLE DO ESPACO AEREO CPF/CNPJ: 00.394.429/0133-50
4. Atividade técnica Quantidade Unidade Pavimento
23 - ESPECIFICACAO 75.20 m2 9
49 - PROJETO
7 - CALCULO

19 - DETALHAMENTO

20 - DIMENSIONAMENTO

64 - ESTRUTURA DE CONCRETO ARMADO
68 - ESTRUTURA METALICA

Apods a conclusdo das atividades técnicas o profissional deverd proceder a baixa desta ART

5. Observacoes

ELABORAGAO DE PROJETO DE FUNDAGOES EM CONCRETO ARMADO E SUPERESTRUTURA EM ESTRUTURA METALICA PARA ES
CADA DE EMERGENCIA DA TORRE DE CONTROLE DO DTCEA-SJ, LOCALIZADO EM SAO JOSE DOS CAMPOS (SP).

6. Declaracgoes
Clausula compromisséria: qualquer conflito ou _Iitigio originado do presente contrato, bem como sua interpretacao ou execugao, sera resolvido por arbitragem, de acordo com a
Lei n° 9.307, de 23 de setembro de 1996, por meio do Centro de Mediacao e Arbitragem - CMA vinculado ao Crea-RJ, nos termos do respectivo regulamento por arbitragem que,
expressamente, as partes declaram concordar.

NENHUMA

7. Entidade de classe —— ——9. Informagdes——————

® A ART é valida somente quando quitada, mediante apresentagdo do

comprovante do pagamento ou conferéncia no site do Crea-RJ:

8. Assinaturas www.crea-rj.org.br/servicos/autenticidade
Declaro serem verdadeiras as informagdes acima n A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
Rio de Janeiro , 20 de Dezembro de 2023 www.crea-rj.org.br/servicos/autenticidade.
1 A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do profissional
RAFAEL SOARES SGARBI - 09137594737 e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.
COMISSAO IMPLANT SISTEMA CONTROLE DO ESPACO AEREO - 00.394.429/0133.50 | wawscrea=rj;org-br atendimento@erea-1j-org.br . CREA-RJ
RE e

Assinado digitalmente por RAFAEL SOARES SGARBI
ESTE DOCUMENTO DEVE SER AUTENTICADO NO PORTAL https://adoc.fab.mil.br/adoc,
informando o cédigo: 02Z6PYAF.TSRB5BSY.H3WN7M2B.KYV42GUX

Valor ART: R$ 96,62
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DA AERONAUTICA

CONTROLE DE ASSINATURAS ELETRONICAS DO DOCUMENTO

Documento: Apéndice IV do PB - Projetos

Data/Hora de Criag&o: 19/03/2026 20:17:21

Péaginas do Documento: 9

Péaginas Totais (Doc. + Ass.) 10

Hash MD5: 7a48e54a25b7775bbbe9664b062a7c54
Verificacdo de Autenticidade: https://autenticidade-documento.sti.fab.mil.br/assinatura

Este documento foi assinado e conferido eletronicamente com fundamento no artigo 6°, do Decreto
n° 8.539 de 08/10/2015 da Presidéncia da Republica pelos assinantes abaixo:

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por 1° Ten FLAVIO GUSTAVO LONGO DA GRACA no dia
19/03/2026 as 17:44:17 no horario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Segundo Sargento RENAN SOARES PEREIRA no dia
19/03/2026 as 17:45:50 no horério oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por 2° Ten GUSTAVO PERPETUO SERINOLLI no dia 19/03/2026
as 17:47:42 no horario oficial de Brasilia.

Assinado via ASSINATURA CADASTRAL por Cel WAGNER DE ALMEIDA VITORIA no dia 07/04/2026 as
20:18:17 no horario oficial de Brasilia.
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